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Verniciatura

ABRASIMETRO PEI
Abrasimetro pei, per la determinazione della resistenza 
alla abrasione di superfici smaltate in ceramica

Idonei ad eseguire prove secondo il metodo P.E.I. (ad umido).

Norma UNI EN ISO 10545-7.

La prova consiste nel sottoporre il materiale smaltato 
all’azione abrasiva di una carica composta da sfere di vario 
diametro, con aggiunta di corindone ed acqua distillata 
(metodo P.E.I.). I diversi stadi di abrasione si ottengono 
programmando la macchina per eseguire un numero di giri 
progressivamente sempre più nume¬roso, con velocità fissa 
dello strumento come richiesto dalla norma. 
Successivamente l’osservazione visiva del risultato della 
prova, consentirà la collocazione nei vari gruppi di 
abrasione previsti dal metodo.

Caratteristiche generali

Gruppi rotanti con regolazione a mezzo contaimpulsi a 
preselezione elettronico digitale, con display a LED . 
Finiture accurate. 
Estrema robustezza dei componenti impiegati.
Struttura portante in lamiera verniciata a polvere 
epossidica. 
Piedini anti-vibranti alla base, ad altezza regolabile. 
Tazze portacarica in alluminio. 
Alimentazione elettrica V.400 trifase 50 Hz.
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FILIERA MANUALE
Per prove di stesura smalto. Con viti micrometriche
per la regolazione fine dello spessore dello smalto
(da 0 a 7 mm).
N.2 camere di larghezza mm 40.
Esecuzione intramente in acciaio inox, con superfice
finita a sabbiatura fine.
Dim. di ingombro: mm 95x102x46.
Peso netto: kg 0,6

Filiere manuali, semplici a 2/3 camere.
Predisposte per la stesura dello spessore dello smalto,
non regolabile.
Con n. 2 saracinesche mobili per ottenere n.3 camere
larghezza 40 mm., oppure n. 2 camere larghezza 60
mm., oppure n.1 camera larghezza 125 mm. Costruzione
interamente in acciaio inox, con superfice finita
a sabbiatura fine.
Dimensioni di ingombro mm 135x65x30.
Peso netto kg 0,55.

 Modello per spessori smalto di mm 1,0
 Modello per spessori smalto di mm 0,9
 Modello per spessori smalto di mm 0,8
 Modello per spessori smalto di mm 0,7
 Modello per spessori smalto di mm 0,6
 Modello per spessori smalto di mm 0,5
 Modello per spessori smalto di mm 0,4
 Modello per spessori smalto di mm 0,3
 Modello per spessori smalto di mm 0,2

Filiere manuali, semplici a 2 camere
Predisposte per la stesura dello spessore dello smalto
con due differenti misure. Il cambio dello spessore si
ottiene semplicemente capovolgendo la filiera stessa.
Camere larghezza mm 60. Costruzione interamente in
acciaio inox, con superfice finita a sabbiatura fine.
Dimensioni di ingombro mm 135x65x30.
Peso netto kg 0,50.

 Modello per spessori smalto di mm 1,0 e mm 0,8
 Modello per spessori smalto di mm 0,6 e mm 0,4
 Modello per spessori smalto di mm 0,3 e mm 0,7
 Modello per spessori smalto di mm 0,3 e mm 0,6
 Modello per spessori smalto di mm 0,3 e mm 0,5

MANUAL ORIFICE
For glaze laying tests. With micrometric screws for fine
adjustment of glaze thickness (from 0 up to 7 mm).
Two 40 mm wide chambers.
Totally stainless steel structure, with fine sand-blasted
surface.
Overall dimensions: 95x102x46 mm.
Net weight: 0.6 kg

Manual orifices, simplified model, with 2/3 chambers.
Pre-set to lay the glaze, cannot be adjusted.
With 2 movable gates in order to obtain three 40 mm
wide chambers, or two 60 mm wide chambers, or one
125 mm wide chamber. Totally stainless steel structure,
with fine sand-blasted surface.
Overall dimensions 135x65x30 mm.
Net weight 0.55 kg


 Model for glaze thickness of 1,0 mm
 Model for glaze thickness of 0,9 mm
 Model for glaze thickness of 0,8 mm
 Model for glaze thickness of 0,7 mm
 Model for glaze thickness of 0,6 mm
 Model for glaze thickness of 0,5 mm
 Model for glaze thickness of 0,4 mm
 Model for glaze thickness of 0,3 mm
 Model for glaze thickness of 0,2 mm

Manual orifices, simplified model, with 2 chambers.
Pre-set to lay the glaze thickness with two different
values. The tickness change is optained simply to over
turn the orifice itself. 60 mm wide chambers. Totally
stainless steel structure, with fine sand-basted surface.
Overall dimensions 135 x65x30 mm.
Net weigth 0,50 kg


 Model for glaze thickness of 1,0 mm and 0,8 mm.
 Model for glaze thickness of 0,6 mm and 0,4 mm.
 Model for glaze thickness of 0,3 mm and 0,7 mm.
 Model for glaze thickness of 0,3 mm and 0,6 mm.
 Model for glaze thickness of 0,3 mm and 0,5 mm.




